聘期基本目标及要求

	研发平台
	研究方向
	聘期基本目标及要求

	化学纤维新材料技术平台
	新型功能纤维材料
	突破纤维改性关键技术，开发系列新型功能纤维，支撑传统纺织品转型升级。
研究基于构效关系的新型纤维材料的结构设计、分子序列结构调控与制备原理，实现新型功能纤维结构设计与调控。

	
	高性能纤维材料
	优化纤维多重结构，实现纤维性能极限调控，开发出超强、耐候、耐高温等结构功能一体化高性能纤维。
研究高活性非均相缩聚反应过程分子链结构控制机理，突破成形机理的多重结构及品质控制的高效加工技术。

	
	生物基纤维材料
	研究非粮生物基纤维及原料生化转化机理，开发纤维制备新技术，突破规模化生产关键技术，优化原料构成。
突破新资源纯化与综合利用、高浓度原液制备与高密度挤出技术，实现高效连续稳定纺丝。

	新型纤维制品技术平台
	纺织加工技术
	突破工艺纤维精细化制备及其纺纱加工关键技术，在梳理关键器材的理论与装备上实现创新，并开发基于高速流体的新型纺纱技术，实现纺纱技术的节能、高效。
突破经纱上浆的生态化浆料的制备技术，设计开发基于CAD控制的新型织造技术与装备，并实现织造过程的高效、低噪、高品质加工。

	
	纳米非织造技术
	突破气流辅助静电纺丝关键技术，开发高效低阻防雾霾口罩滤料，实现自主产权N95和N100级纳米口罩滤料的中试生产。
攻克纳米纤维工业滤纸生产中电场分布、耐磨性提升、复合加固等关键技术难题，开发高精度、高效率F8级工业滤纸及其中试生产技术。

	
	生物医用纺织品加工技术
	突破纤维集合体多元复合精细微加工技术，研究多功能高端医用纺织品的成型，揭示纺织集聚结构与功能的关系；突破纤维集合体可控降解技术，研究生物环境下降解、结构与性能关系，开发与机体组织再生速率相吻合的生物医用纺织品；建立医用纺织品3B评价体系，研究生物医用纺织品与仿真生物环境的相互作用机制；制备几种市场急需的生物医用产品，争取实现成果转化和临床应用。

	
	纺织特种加工技术
	研究特种高性能纤维的加工机理与理论，为系统开发高性能产业用纺织品建立理论基础体系。开发航天器用大型可展开天线及复合材料系列产品，开发具有自主知识产权的产品并应用于我国的高性能卫星上，取得标志性成果。

	生态染整技术平台
	节能减排清洁染整
	研发机织物低温低化学品消耗前处理技术体系、针织物全流程平幅印染加工整套装备及工艺技术、无水少水染色专用装备及工艺技术、高速喷墨印花成套装备及工艺技术等；建立不同染整技术的温室气体排放评价体系。

	
	生态纺织化学品
	建立纺织化学品风险评估及风险控制方法；开发高风险有毒有害化学品替代技术，重点突破烷基酚替代表面活性剂的清洁合成技术、多元羧酸可控聚合及其在耐久压烫整理中的应用技术、聚酯非熔滴新型无卤阻燃剂的设计合成技术、新型抗菌整理剂设计制备及其应用关键技术等。


